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CoroMill® Plura HD

CoroMill® Plura HD, ein unbestrittener Game Changer, liefert
dank unserer neuen Zertivo™ 2.0 Beschichtungstechnologie
in Stahlen und rostfreien Stahlen (ISO P und ISO M) die
langsten Werkzeugzeugstandzeiten auf dem Markt.

Mit optimiertem Spankanal fur effektive Spanabfuhr
und innerer Kuhlschmierstoffzufuhr fur die Bearbeitung
von rostfreien Stahlen, garantiert CoroMill® Plura HD
hochste Produktionsstandards mit auBergewdhnlicher
Zerspanungsleistung und hoher Prozesssicherheit.

CoroMill® Plura HD ist die erste Wahl fur Heavy Duty
Anwendungen in ISO P- und ISO M-Materialien zum
Schruppen von Stahl und rostfreiem Stahl bis zu 2xD.
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Mit Zertivo™ 2.0 setzen wir unsere umfassende Kenntnis
in Beschichtungstechnologien fur unsere Vollhartmetall-

Dies gibt uns die Moglichkeit, einzigartige, maBgefertigte
Beschichtungen anzubieten, mit denen die Zerspanungs-



Sorten

ISOP -P2BM

* Hohe Produktivitat und ldngere Standzeit unter trockenen und
nassen Bedingungen

* Exzellente Kombination von Stabilitat, Zéhigkeit, abrasiver
VerschleiBfestigkeit und scharfer Schneidkante

* Prozesssicherheit und breiter Anwendungsbereich

*  +30% Erhéhung der Schnittgeschwindigkeitsempfehlung fir
ISO P undISO Kvs. Sorte GC1730

ISOM-M2CM

2P342-PA/PB
25342-PA/PB
2N342-PD
2F342-PD

Sortenspezifikationen:

e 5um TiCrAISiN-
Beschichtung

e Submikron 10%
Co-Substrat

* Hohe Produktivitét und Standzeit bei nassen
Bedingungen = unter Emulsion

* Vorhersagbarer FreiflachenverschleiB, Widerstand gegen
Kammrisse und Schneidkantenausbriiche

* Prozesssicherheit und breiter Anwendungsbereich

* +30% Erhéhung der Schnittgeschwindigkeitsempfehlung fir

2P342-MB/CMB
25342-CMB

Sortenspezifikationen:
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Werkzeugauswahl
Erste Wahl fur Heavy Duty Anwendungen
P2BM M| M2CM
2N342, 2F342-PD (z = 5), _ 2P342,25342-CMB (z = 4), 2P342,25342-MB (z = 4),
Halsfreischliff 2P342, 25345 i gl innere KSS-Zufuhr ohne KSS-Zufuhr
Problemloser .
Erste Wahl fUr anspruchsvolle Anwendungen Erste Wahl Anwendksng_eznu?ﬂﬁre NEEE
in Stahl > 300 HB (1000 N/mm2)
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Kleiner ER, Rundschlifffase,

FHA 38° GroBer ER, FHA 42

Kleiner ER, Rundschlifffase, FHA 38°



Performancetest in ISO P +17%

Bauteilwerkstoff: 42CrMo4 / P2.5.Z.HT Standzeit

vS. besten
Bearbeitung: Eckfrasen Mitbewerber
Kiihlschmierstoff: Druckluft

Sandvik Coromant

Werkzeug 2P342-1000-PB P2BM
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Sandvik Coromant
Werkzeug 2P342-1000-CMB M2CM
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info@henka.de, www.henka.de

- HENKA Werkzeuge + Werkzeugmaschinen GmbH
Zwickauer Stralte 30b, 09366 Stollberg
Telefon: 037296 - 5415 0

C-1040:313 de-de cobrand
© AB Sandvik Coromant 2023




