
CoroMill® Plura HD
Vollhartmetall-Schaftfräser 
für die Heavy Duty Bearbeitung



CoroMill® Plura HD, ein unbestrittener Game Changer, liefert 

dank unserer neuen Zertivo™ 2.0 Beschichtungstechnologie 

in Stählen und rostfreien Stählen (ISO P und ISO M) die 

längsten Werkzeugzeugstandzeiten auf dem Markt. 

Mit optimiertem Spankanal für effektive Spanabfuhr 

und innerer Kühlschmierstoffzufuhr für die Bearbeitung 

von rostfreien Stählen, garantiert CoroMill® Plura HD 

höchste Produktionsstandards mit außergewöhnlicher 

Zerspanungsleistung und hoher Prozesssicherheit.

CoroMill® Plura HD ist die erste Wahl für Heavy Duty 

Anwendungen in ISO P- und ISO M-Materialien zum 

Schruppen von Stahl und rostfreiem Stahl bis zu 2×D.  

Zertivo™ 2.0: 
Beschichtungs-
technologie der 
nächsten Generation

CoroMill® Plura HD

Mit Zertivo™ 2.0 setzen wir unsere umfassende Kenntnis 

in Beschichtungstechnologien für unsere Vollhartmetall-

werkzeuge ein. 

Dies gibt uns die Möglichkeit, einzigartige, maßgefertigte 

Beschichtungen anzubieten, mit denen die Zerspanungs-

herausforderungen unserer Kunden mit überragender 

Leistung und Werkzeugeffizienz gemeistert werden.



ISO M - M2CM

• Hohe Produktivität und Standzeit bei nassen 
Bedingungen = unter Emulsion

•

•
•

ISO M vs. Sorte GC1730

2P342-MB/CMB 
2S342-CMB

•

• Feinkörniges Substrat mit 
12% Kobalt  

ISO P - P2BM

•
nassen Bedingungen

•

•
•

ISO P und ISO K vs. Sorte GC1730 •

• Submikron 10%  
Co-Substrat

Erste Wahl für Heavy Duty Anwendungen 

Werkzeugauswahl

Sorten

P2BM M2CM

2N342, 2F342-PD (z = 5), 
2P342, 2S342-PB (z = 4)

2P342, 2S342-CMB (z = 4), 
innere KSS-Zufuhr

2P342, 2S342-MB (z = 4), 
ohne KSS-Zufuhr

Erste Wahl
Problemlöser

für anspruchsvolle Anwendungen 
in Stahl > 300 HB (1000 N/mm2)

Erste Wahl
Anwendungen ohne innere 

KSS-Zufuhr

FHA 38°
Großer ER, FHA 42°



300

250

200

150

100

50

0

120

100

80

60

40

20

0

Performancetest in ISO M

Performancetest in ISO P

Sandvik Coromant
2P342-1000-CMB M2CM

zn 4

vc, m/min 90

fz, mm/z 0.05

ap, mm 5

ae, mm 10

Überhang, mm 34

MRR, cm3/min 28.6

Sandvik Coromant
2P342-1000-PB P2BM

zn 4

vc, m/min 235

fz, mm/z 0.055

ap, mm 10

ae, mm 5

Überhang, mm 34

MRR, cm3/min 82.3

316L / M1.0.Z.AQ

Nutenfräsen

Innen – CoroMill® Plura HD und Wettbewerber C
Außen – Sonstige

42CrMo4 / P2.5.Z.HT

Eckfräsen
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P2BM

Standzeit 
vs. besten 

Mitbewerber

Standzeit 
vs. besten 

Mitbewerber


